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Einleitung

Schneller von der Zeichnung zum Werkstiick - aber wie?

Die technologische Entwicklung der Werkzeugmaschinen ist von einer gro3en Dynamik
gepragt. Besonders bei der Erstellung von NC-Programmen hat sich die Spannweite von der
reinen CAM-System Programmierung bis zur Programmierung direkt an der CNC-Maschine
ausgedehnt. Fir jeden Bereich sind spezielle, produktive Programmiermethoden verflgbar.
Mit ShopTurn bietet SIEMENS daher eine auf die Werkstatt zugeschnittene Programmierung
an, die eine schnelle und praxisgerechte Arbeitsschritt-Programmierung von der
Einzelteilfertigung bis zur Kleinserie erlaubt. Im Zusammenspiel mit SINUMERIK Operate,
der neuen Bedienoberflachen fir die Steuerung, ist ein intuitives und effektives Arbeiten in
der Werkstatt gegeben, auch fiir die Serienfertigung.

Arbeitsplan erstellen statt Programmieren heil3t die Lésung

Durch die Arbeitsplan-Erstellung mit eingangigen, facharbeitergerechten Handlungsabfolgen
kann der ShopTurn-Anwender direkt von der Zeichnung das NC-Programm erstellen. Auch
Anderungen und unterschiedliche Varianten eines Werkstiicks lassen sich aufgrund des
Ubersichtlichen Aufbaus schnell programmieren.

Selbst komplizierteste Konturen und Werkstiicke lassen sich mit ShopTurn dank der
integrierten, leistungsfahigen Verfahrweg-Erzeugung muhelos fertigen. Deshalb gilt:

Einfacher und schneller von der Zeichnung zum Werkstiick - mit ShopTurn!

Obwohl ShopTurn sehr einfach zu erlernen ist, wird mit dieser ShopTurn Trainingsunterlage
ein noch schnellerer Einstieg in diese Welt moglich. Bevor es aber an den eigentlichen
Umgang mit ShopTurn geht, werden in den ersten Kapiteln wichtige Grundlagen aufgezeigt:

® Zunachst werden die Vorteile bei der Arbeit mit ShopTurn genannt.
e Danach werden die Grundlagen der Bedienung gezeigt.

® Fir den Einsteiger werden danach die geometrischen und technologischen Grundlagen
der Fertigung erklart.

® FEin weiteres Kapitel enthalt eine kurze Einfiihrung in die Werkzeugverwaltung.
Nach dieser Theorie folgt die ShopTurn-Praxis:

® Es werden anhand von fiinf Beispielen die Bearbeitungsmdglichkeiten mit ShopTurn
erklart, wobei der Schwierigkeitsgrad der Beispiele kontinuierlich erhdht wird. Zu Beginn
sind dabei alle Tastendrlicke vorgegeben, spater wird dann zum eigenstandigen Handeln
angeregt.

e Dann erfahren Sie, wie man mit ShopTurn im Automatik-Betrieb zerspant.

® Wenn Sie mochten, kdnnen Sie abschlieRend testen, wie fit Sie mit ShopTurn sind.

Einfacher Drehen mit ShopTurn
Trainingsunterlage, 09/2011, 6FC5095-0AB80-1AP1 7
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Einleitung

Beachten Sie bitte, dass die hier verwendeten Technologiedaten aufgrund der vielen
verschiedenen Gegebenheiten in der Werkstatt nur Beispielcharakter haben.

So wie ShopTurn mit Hilfe von Facharbeitern entstanden ist, wurde diese Trainingsunterlage
ebenfalls von Praktikern erstellt. In diesem Sinne wiinschen wir Ihnen viel Freude und Erfolg
bei der Arbeit mit ShopTurn.

Einfacher Drehen mit ShopTurn
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Damit alles reibungslos funktioniert
3.2 Die Inhalfe des Grundmentis

Maschine - Auto

— Driicken Sie den Softkey "Maschine".
M,
Maschine
3 Driicken Sie die Taste "AUTO".
AuTo Wahrend der Fertigung wird der aktuelle Arbeitsschritt angezeigt. Dabei kann per

Tastendruck (Mitzeichnen) auf eine mitlaufende Simulation umgeschaltet werden. Wahrend
der Abarbeitung eines Arbeitsplanes kénnen Arbeitsschritte hinzugefligt bzw. ein neuer
Arbeitsplan begonnen werden.

IMI ‘ > 11.08.11
oY | aumo tesd
NC/UKS/EXAMPLES/GUIDE_SHAFT SIEMENS | . kG,'
@akﬁu | unktionen

'mx 8.936 " éousuma T80_A RO88 | funk
i}_ i - l _180_| .4 unktionen
Z 1100 0000 ' 7 iesin
: 009 e 021
~ 8.250 mm/U 110%
S1-2020
Bra54 Master 3508 50%

NC/UWKS/EXAMPLES3/GUIDE_SHAFT
P Programmkopf Nullpunktversch. G54

bspanen [=ROUGHING Al

Al
s 1 Rohteil GUIDE_SHAFT_BLANK

s { Fertigteil GUIDE_SHAFT_CONTOUR

’»{ Abspanen v T=ROUGHING_T88_A FA.3/U V=266m
),/ Restabspanen v T=BUTTON_TOOL_8 F8.25/U U=248m
1 Abspanen T=FINISHING_T35 A F.12/U U=288m
47 Einstich

T=PLUNGE_CUTTER_3_A F8.1/U V=158m X8=68

a4 Mit-
B zeichn.

Bild 3-3 Abarbeiten des Arbeitsplans
E ‘ ) 11.08.11
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EUNTIS

NC/UIKS/EXAMPLE3/GUIDE_SHAFT
17 ReSET
NC/LIKS/EXAMPLES/GUIDE_SHAFT

)
#9s0

Ueitere
Ansichten

F-100
-160  -140  -120 <100 80

- -
X 216.6482 184.563 Y 0.008 S1 TPLUNGE_CUTTER_3_.A D1

] 2

-0

¥ Thread long. v T=THREAD_1.5 Eilgang 100% 00:00:00

Satz-

suchl. korr.

Bild 3-4 Mitzeichnen der Abarbeitung
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Beispiel 1: Stufenwelle

6.1 Uberblick

Lernziele

ausfihrlich erlautert. Sie lernen wie Sie ...

e Werkzeuge aufrufen,

e Verfahrwege eingeben,

e Konturen schruppen und schlichten,
® Gewindefreistich,
® Gewinde und

® Einstiche erstellen.

Aufgabenstellung

¥ X
VA o A
—
80
'99,5
I 6
— ’\_\,W,p/ -~
v
Y 7
2x45°, |
91 7;75—6‘5 5—5 4_4 36 ]‘7
— 100
X = = 05x45° v

Bild 6-1 Werkstattzeichnung - Beispiel 1
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In diesem Kapitel werden Ihnen die ersten Schritte zur Erstellung eines Werkstiickes

® Programme verwalten und anlegen konnen,

® beliebige Konturen mit dem Konturrechner erstellen,
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Beispiel 1: Stufenwelle
6.8 Einstiche
Geben Sie in der Eingabemaske folgende Werte fir die Einstiche ein:
Feld Wert Auswahl {iber Toggle- Hinweise
Taste
F 0.1
V 150 m/min X
Bearbeitung Schruppen/Schl
ichten
Lage (siehe Abbildung oben)
X0 60 Mit den folgenden
20 65 Eingaben definieren Sie
die Einstiche
B1 6 X (Feld) geometrisch.
T1 3ink X
al 0
a2 0
FS1 0.5 X (Feld)
R2 1 X (Feld)
R3 1 X (Feld)
FS4 0.5 X (Feld)
D 3
U 0.1 X (Feld)
N 2
DP 10
Einstich 2
PLUNGE_CUTTER_3A D 1
st
o L e
Bild 6-47 Einstiche - Grafische Ansicht
Einfacher Drehen mit ShopTurn
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Beispiel 4: Hohlwelle

9.2.5 Freistich

9.2 Erstellen der ersten Werkstlickseite

Es stehen vier verschiedene Freistich-Typen zur Auswahl:

Freistrich Form E

Freistrich Form F

Freistrich Gew. DIN Freistrich Gewinde

«f
¢7 _F3

2 i "LZI

Bedienfolgen

| %
JOG |

HC/UKS/EXAMPLE3/GUIDE_SHAFT
Programmkopf
Rbspanen v

+ Rohteil

- Fertigteil

- Rbspanen

- Restabspanen

of galeg g

END Pruar:mmtnc

Bild 9-25

168

Uber die folgenden Schritte erstellen Sie den Freistich.

Nach dem Restabspanen sieht die Arbeitsschrittliste wie folgt aus:

Hullpunktversch. G54
T=ROUGHING_T88_A F8.25/) U=248m plan X8=60
GUIDE_SHAFT_BLANE
GUIDE_SHAFT_CONTOUR
T=ROUGHING_T86_A F8.3/U U=260m
T=BUTTON_TOOL,

_B FB.25/U U=248m
A FO.12/U n

Arbeitsplan nach dem Abspanen

Kopieren

Rus-
schneiden
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